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4CLD-B CIMALEGNA — PASSO DEI SALATI n:aDoppelmayr"E

DISEGNI DI INSIEME DEI COMPONENTI
DI SICUREZZA, SOTTOSISTEMI ED INTERFACCIAMENTI
DAL SOTTOSISTEMA 1 - AL SOTTOSISTEMA 3.1

Seguono i disegni di insieme significativi dei componenti di sicurezza, sottosistemi ed
interfacciamenti, raggruppati secondo i sottosistemi ai quali appartengono, raccolti nei due
fascicoli, nr. 3.1.1 e 3.1.2:

Dis. nr. Format/Plotfakt:
1. Funi ed attacchi funi
(Senza disegno)
2. Argani e freni
Argano motrice a ponte spostabile 22910NIEO00401 Al/-1
Telaio portapuleggia motrice 17699NIE000400.a  Al/-1
Rulli di scorrimento carro tenditore 17635NIE000401 A3/-2
Puleggia motrice CLD 4000 insieme 18874NIE005001 A3/-2
Freno di emergenza tipo 45 kN 10897NID002101.b  A3/-2
Freno di servizio tipo 10 kN 41403NIN105100 A3/-2
Insieme freni di emergenza 17643NIEO00401.a  A3/-1
3.1 Dispositivi di tensione delle funi
Macchinario tenditore 16528NIEOC00301.b  A3/-2
Puleggia di rinvio CLD 4000 insieme 14053NIEO0O0801.a  A3/-2
Slitta tenditrice completa 16499NIE000301 A3/-2
Controllo assetto puleggia rinvio 20020625D000304.c  A4/0
Sistema tensionamento 4CLD-05 15067NIE001601.b  A3/-2
Puntone di spostamento 4CLD-05 17821NIE001501 A3/-2

| disegni appartenenti ai restanti sottosistemi sono raccolti nel fascicolo nr. 3.1.2.

3.1.1_Disegni-di-insieme_Cimalegna.docx 1
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Diese Zeichnung ist geistiges Eigentum der Doppelmayr Italia GmbH.
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M20 390 Nm 550 Nm
M22 530 Nm 745 Nm
M24 675 Nm 950 Nm
M27 995 Nm 1400 Nm
M30 1350 Nm 1900 Nm
M36 2360 Nm 3310 Nm
Zuganker Tirafondo
Metrisches Gewinde IS0  Filettatura metrica ISO
Material 39NiCrMo3 materiale 39NiCrMo3
M30x3.5 500 Nm
M36x4.0 1000 Nm
M42x4.5 1500 Nm
Indice| Modifica [ Data Nome Esecuzione Ident no.
: Classe Q: Scala Data Nome
gzjj£31>pnae§r¥xaqn?)%ﬂﬁmiégﬁifl 3B {EZEERE%E)- 1/9 w1
contr.
1-39011 LAMA (BZ) Fattore: 1,000 salv. [e008-10-21/14:10:41] RosA

Impianto

Ordine

Pezzi

X

peso grezzo

6380 kg

Nota di stampa

2012-08-22 RE

IFS plotteg. root 1d:

PULEGGIA MOTRICE #4000 INSIEME

Disegno d origine

Ident No.
GPW190-215 ARGANO A PONTE 14144NIE005001 80072239
o 1BB7ANIEQ05001
Guesto.disegno ¢ di proprietd dells ditta boppelmayP italia srl.
Non pud essere riprodotto ne divulgato senza la nostra autorizzazione. Al




SCHNITT/SEZIONE A-A
MABSTAB/SCALA 1:2

AP Idrostop
3 D236496/BK

18

AtPf Idrostop
D452393/1

Xmin=16mm : FERNO CHIUSO CON MOLLA CARICA AL MASSIMD
FORZA MOLLA 60.69 kN
Xmax=29mm : FRENO CHIUSO CON MOLLA CARICA AL MINIMO
FORZA MOLLA 35.00 kN
A+131
h0 hH 4() A+36 40
145 18 A 18
49 96 X

/§
\Q

{0,144

ferodo
Becorit T05

2b

27,28

M30

coppia di serraggio
20 Nm

24 25 coppia di serraggio
L]

. < = : ) [annal
e - e g
7 7é nolla-libera lo= 140m ez iz
o N -
T N
Dowty 14 molle a tazza |y /4 I o
S \fé 7| I 125/64/7 1010 / Iy
NN ) =
4 |
Dowty (447 iM? |
N N\
2 f
{ {2 -
//
’:ﬁ/: mﬁ o Z N a
j>_,_ /[ J /
—— / \Sﬁ
M8
{3 {4 1@////19 022 23 1/ 18 3 2

POSITION/POSIZIONE 29
APERTURA MANUALE DEL FRENO

M16

1200 Nm

1

Anziehmomente
Momenti di serraggio

Schrauben Vite

Metrisches Gewinde IS0  Filettatura metrica ISO

tee | 8.8 0.9
M10 48 Nm 67 Nm
M12 83 Nm 117 Nm
M16 200 Nm 285 Nm F
M20 390 Nm 550 Nm
Me2 530 Nm 745 Nm
M24 675 Nm 950 Nm
M27 995 Nm 1400 Nm
M30 1350 Nm 1900 Nm
M36 2360 Nm 3310 Nm

(@)
le))
LO)
(@]
<
(@)
(@)
Tg) D
M
™
(@)
(@]
aJ
CE (@)
RH-NA./ID g
PESO \
Y -
mm
o)
<r
Te)
Qal
41 220 41
302
CEPPO SUPERIORE PO0S.{7-19 4 4
PREMONTATO - 27kg 800 069
CEPPO INFERIORE P0S.{-15 a a
PREMONTATO - 71.5 800 068
FRENO COMPLETO
ho20 - {3k 80076629
ELIMINATO INTERRUTTORE - o FRENO COMPLETO
b1 WonIFICATO POS. 1-2 ARGerAT - Oberhorer A=136 - {3{kg 800 696
. FRENO COMPLETO a 1
a | AGGIUNTO SECONDA LUNGHEZZA 2002-03-13 A. Leon A={{5 - 129kg 8003 298
Indice| Modifica Data Nome Ident no
E ® meliar ltaia s . - dis 2003?:5—06 :Amsmgz
Doppelmayr a dstrile 14 SB 1 / 2 o
T-30011 LANA (BZ) Fattore: 1.000 salv. |2006-05-18/07:33:04 Oberhofer
. DESO grezzo Nota di stampa
Impianto X k 2006_07_07
Ordine Pezzi | ernerricans 17, nos

FREND 45kN SU PULEGGIA MOTRICE

CON CILINDRO IN BASSO

Disegno d origine

Ident No.

Disegno no.

{0897N1D002101

Indice

D

Questo disegno é di proprietd della ditta Doppelmayr Italia srl.
Non pu¢ essere riprodotto ne divulgato senza 13 nostra autorizzazione.
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Sezione A-A

70 13

//
A

180
140
! 2118
B - 1 Mm‘E’XE molle a tazza |pezzi
\ BEER B0 x 36 x 3 15
VFissare con LOCTITE — mx®x2 | 19
G R B e B 71 x 36 x 2.5 19
o Z i/ 3 i i
N \§§§£ -
sezione (C-C . A IS
| N -
N 5|
| <|3
{ Z 22
N
i % B 196157/3 c
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________________
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C
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B 149118

A+Pf P 2007-0300

A NN

M30

19,24-27

'

16

Sezione B-B = 1f |
N1
1 \N nw
| N | 7
| §%§§% 7
S OND L ‘
Gl {:::»% N §<f§} 3
N\
L — N L O
50 | \&5\ | / 50 E
N é /
© ig;:_; Z .
o
e
&
©
pos.tfreno %
&
1L /¢ (
=UIEE %@ | |
T \
wwm;///):E: T _rosso - \
19 MOLLE 71/36/2.0 80153930
19 MOLLE 71/3/2.5 80153979
15 MOLLE 80/35/3.0 80153928
B | reesses 8042’:3?27

E Doppema} ﬂ"@ Doppelsayr Ttalia srl | E2°
Zona Industriale 14 O

1-3%011 LAMA (B2)

Data

Nome

2014-04-30

ROSA

: Scala
dis.
6@ 1. / 1 contr.
Fattore: 1.0001s 2014-04-30/15:34:42| ROSA

Impianto

Nota di stampa

Ordine Pezzi

IF5 plotted. root

v | e | 2044-05-01 RE

FRENO IDRAULICO 10 kN

Disegno d’origine

FRENO IDRAULICO S=32

25697NIN105100

Ident No.

A1403NINL05100

Indice

Questo disegno é di proprietd della ditta Doppelmayr Italia srl.

Non pud essere riprodotto ne divulgato senza la nostra autorizzazione
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SCHNITT/SEZIONE A-A

MABSTAB/SCALA 1:5
205 430 N
—
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SENE=INN =S SENE=INN=EES SED=INI =N (1] ULy < | l{}&
T Tt = fi [N

M16x90

e
7-9
| W 137.5 | 70 o
— 56 \3 12-16
i

= 1537 s
aae i tx 450 60068835
/ } \ / } \
// I \\ // | \\
AN A = B0068E34
e I \\ // | ~
Ol s S S R w—  — g | Versione 2008 rEes) 3x A4Sk 80068633
} %'9 I_:B } Indice| Modifica Data Nome Esecuzione Ident no.
. Classe Q: Scala Data Nome
} ~ - } E ® []nppe]mayr I,taha sl dis. 2007-05-04 Rosa Alexand
| 4= += | Doppelmayr i misiile 4 SB 1 / ST
} } 1-39011 LANA (BZ) Fattore: 1.000] salv. [2007-08-30/12:58:34| Rosa
| : e | 2012-06-26
P iy n = //*i\ Ordine Pezzi X kg TEGHNIK plotted: fau

(1) L )
1 ] | | | i INSIEME FRENI EMERGENZA

T | Lol | | I Lol Disegno d origine Tdent No.

| ) | | [ 17643NIE000401 3

Questo disegno e di proprietd della ditta Doppelmayr Italia srl.
6 5 Non pu6 essere riprodotto ne divulgato senza 1a nostra autorizzazione A2
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4 5 3000
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Eo og/' RN S T — fomfelfiaceeety B e, [ TTe———e I,-' ’ ; 7, B i?%“, —
O O 1[// \‘\, /II \\ 4 ;Xxf’:ff:;x; — I z ; \ / ’ " - \il
=18 || R s ’ i
\\\\\\ / e e /7 I @) .’I
== :'
U
max. 3612 o
ey
N w
E E
DETAIL/PARTICOLARE X
MABSTAB/SCALA 1:10
" X []]
D D
~
J
:
=
B
B
b
~ 0
0
C
I O (s - O VR | I AN S, e | | A ]| SN A N | S S D NI WP I -y .
| o o oy N I NI o e AR T TR 0
B L)
0
J 0
:
B
LB
b
B
\
—
b | sostituzione modello encoder 2017-02-10] HOFER ROLAND
I s St PR o SO ——<,——T——<—————————————————“"/ fissare con spina elastica d | cambiato pos.6, tolto pos.8  [2006-07-25{sechtenhauser 80082095
Indice| Modifica Data Nome Esecuzione Ident no.
. Classe 0: Scala Data Nome
3125 EDoppeh*cayf'@ o e 0 1/20 et T
contr.
A 1-33011 LA (B2) Fattore: 1.000salv. [e017-02-13/07:00:02] HOFER moLAND
Imoianto peso grezzo | Nota di stanpa
v v | kg |2017-02-14 RE
Ordine Pezzi g IFS plotted: root
M TR I—E D.isegnu d’origine Ident No.
2V~ GEVIAZIONE FUNE CON DUE RULLT VERTICALT ALLD-05 S
3V - DEVIAZIONE FUNE CON TRE RULLT VERTICALI | o 16528NIE000301 b
Questo disegno é di proprietd della ditta Doppelmayr Italia srl. T -
8 7 6 5 Non pud essere riprodotto ne divulgato senza la nostra autorizzazione. Ai




7 b 5 4 3 2 1

Anziehmomente
Momenti di serraggio
Schrauben Vite
Metrisches Gewinde IS0  Filettatura metrica ISO
4 e | 88| 109
- M10 48 Nm 67 Nm
SCHNITT/SEZIONE A-A Mo | MBNa | 67 Mn
MABSTAB/SCALA 1:10 M16 200 Nm 285 Nm F
M20 390 Nm 550 Nm
M22 530 Nm 745 Nm
M24 675 Nm 950 Nm
i M27 995 Nm | 1400 Nm
Z M30 1350 Nm 1900 Nm
rL_ u M36 2360 Nm 3310 Nm

E
N
12 _
24056CCW33
Mo bel Montage
in Speiche bohren
Mo Forare al montaggio
—H nella crociera
=9 G D
! N

7280
0250

{3E§J} : : : { : | : : : N

0280

0420

0550
03798
03986
04058

) | NS
. i 7 s i
=2=s i
| | 185 285 35
450 \ 540 //
15

B e

115

a | Aggiunto pos. 3 2006-03-23]  Oberhofer 80049138

Indice| Modifica Data Naome Esecuzione Ident no.
® Doppelmayr Ttalia srl Classe Q: Scala Data Nome
E Doppelmayr i dstriale 14 SR 1 / 1 0 :;:m e e
T-30011 LANA (BZ) Fattore: 1.000 salv. |2006-03-29/15:22:55| Oberhofer
o T 2006-07-19
Ordine Pezzi _ X 3410'(9 DEPARTHEN KZ. . rez
PULEGGIA DI RINVIO 84000 CLD —__ —_
INSIEME
Disegno no. Indice

{4053NIE000801
Questo disegno é di proprietd della ditta Doppelmayr Italia srl.

7 b6 5 Non pu¢ essere riprodotto ne divulgato senza 13 nostra autorizzazione. A1




Indice
d

Nome
Spechtenhaus

Ident no.
Ident No.

60082023
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2017-02-14/07:43:45] HOFER ROLAND

2017-02-15 RE

Nota Ui stampa
IFS plotted. root

contr.

dis.

2350
1980

Data
2006-04-26

16499NIE000301

1650 kg

peso grezzo

1/10

Fattore: 1.000 salv.

Disegno d’origine

Disegno no.
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Esecuzione
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}
Questo disegno é di proprietd della ditta Doppelmayr Italia srl.
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Indice| Modifica
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Non pud essere riprodotto ne divulgato senza la nostra autorizzazione.
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TIFE

[: Pos. 9 A 4 ALLARGATO, Pos. 11 AGGIUNTO

2011-08-16

Markstaler Ger

B | CAMBIATO Pos.1 E Pos 11

2003-08-14

Meusburger J.

3

=
=
A |
20 Nm

ZINCATURA A CALDO

10442978

A | NUOVA Pos. 11, CAMBIATOPos.?2 2003-04-02( Alois Roland hat galvanized
Indice | Variazione Data Nome Esecuzione Ident no.
Tnnova Patent GubH Classe Q: Scals Data Nome
E ® , dis. 2003-01-29 Alois Roland
DoppeImayr ieaherstr. 810 SB 1 / 2 B
A-6%0 WGLFURT/AUSTRIA Fattore: 1.000|risp. [2011-08-16/14:32:08| Markstaler Ge
. Peso grezzo Plottaggio
ftrt 2012-06-15
Ordine Pezzi X 3 : 4 kg JEPARTMEN plotted. rez

CONTROLLO ASSETTO PULEGGIA

CON INTERRUTTORE

Dasegno d'orgine No.

Ident no.

D1segno no.

200206250000304

Indice

C

QUESTO DISEGNO E' PROPRIETA" DELLA DOPPELMAYR SEILBAHNEN GMBH E CON IL 31.12. DELL ANNO DELLA SUA REALIZZAZIONE, LA PROPRIETA" VIENE
TRASFERITA ALLA INNOVA PATENT GMBH. NON PUO" ESSERE RIPRODOTTO NE DIVULGATO SENZA UNA AUTORIZZAZIONE.
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