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1 MONTAGEANLEITUNG: MONTAGGIO:
H
\
}\ NACH VORMONTAGE DER SPINDELKOMPONENTEN (SPINDEL SOLLTE CA. 30 CM AUSGEFAHREN DOPO PREMONTAGGIO DELLE COMPONENTI DEL PUNTONE (PUNTO DEVE SPORGERE DI 30 CM CA.)
H SEIN) SPANNWAGEN GEGEN QUERJOCH ZIEHEN, BIS SPINDELLAGER BEIDSEITIG SATT AUFLIEGEN. TIRARE SLITTA VERSO LA TRAVERSA, FINCHE IL CUSCINETTO E° BEN COMPRESSO CON ASSENZA DI GIOCHI
I LAGERSCHALEN DURFEN VERTIKAL NICHT VERSCHOBEN SEIN. I GUSCI DEL CUSCINETTO NON DEVONO ESSERE SPOSTATI VERTICALMENTE THA DI LORO.
H SPINDELNEIGUNG DURCH VERSCHIEBEN DES KUNSTSTOFFAUFLAGERS AUF 0.1° (SCHRAUBEN DES REGOLARE LA INCLINAZIONE DEL PUNTONE MEDIANTE SPOSTAMENTO DEL BLOCCHO IN MATERIALE SINTETICO
\} WIDERLAGERS LOCKERN POS.12) UBER FAHRBAHNNEIGUNG EINSTELLEN UND WIDERLAGER (P0S.9) IN MODO CHE IL PUNTONE STIA INCLINATO DI CA. 0.1° MAGGIORMENTE RISPETTO LE GUIDE LATERALI.
}\ BLOCKIEREN. DURANTE TALE OPERAZIONE LE VITI 12 DEVONO ESSERE APERTI.
1
— o, i,
[T [T
;‘ H T‘;‘fﬁ ZWISCHEN BRONZEMUTTER (P0S.3) UND STAHLMUTTER (P0S.5) EINEN SPALT VON {MM LASSEN TRA MADREVITE IN BRONZO (POS 3) E MADREVITE DI SICUREZZA IN ACCIAIO (POS 5) DEVE ESSERE
‘ - (SIEHE DET. X) DURCH ENTFERNEN DER SCHRAUBEN P0S.17 UND DREHUNG DER MUTTER. LASCIATO UNO SPAZIO DI CA. MM (VEDI DETAGLIO X) SMONTANDO LE VITI POS 17 E GIRANDO LA MADREV.
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